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2 月 10 日，国家主席
习近平在钓鱼台国宾馆会
见柬埔寨首相洪森。

习近平指出，3年前，首
相先生顶风冒雪“逆行”访
华，同正在抗击新冠疫情的
中国人民坚定站在一起。
今年是中国全面贯彻落实
中共二十大精神的开局之
年 ，也 是 中 柬 建 交 65 周
年。我很高兴同你实现“三
年之约”，在新春之际共同
开启中柬命运共同体建设
新时代。

习近平强调，中方坚定
支持柬埔寨人民自主选择
符合本国国情的发展道路，
坚定支持柬埔寨维护国家
主权和安全，坚定支持柬埔
寨平稳推进国内重大政治
议程和经济社会发展，坚决
反对外部势力干涉柬埔寨
内政。中方把柬埔寨作为
周边外交重点方向，始终从
全局和战略高度规划和推
进中柬各领域合作，愿在以
中国式现代化全面推进中
华民族伟大复兴进程中，同
柬方共享机遇、共谋合作、
共促发展，携手构建高质

量、高水平、高标准的新时
代中柬命运共同体，为两国
人民带来更多福祉，为地区
和平稳定发展贡献更多正
能量。

习近平指出，双方可
以从政治、产能、农业、能
源、安全、人文六大领域入
手，着力打造中柬“钻石六
边”合作架构。政治上，深
化战略沟通，加强治国理
政经验交流，深化各渠道
交往。产能上，重点建设

“工业发展走廊”。中方将
鼓励更多中国企业赴柬投
资兴业，助力西哈努克省

多功能经济示范区建设，
支持柬方建设交通基础设
施。农业上，着力建设“鱼
米走廊”，开展临湖农业合
作。能源上，着力保障绿
色发展，加大对柬水电、光
伏发电项目投入。安全
上，常态化开展联合严打
跨境犯罪专项行动，中方
将继续向柬方提供扫雷援
助。人文上，中方将优先
恢复增加中柬直航航班，
鼓励旅游合作，开展文化
遗产保护和修复工作，支
持柬方发展教育、卫生等
事业。双方要以中柬友好

年为契机，扩大地方对口
合作，拓展人文交流，加强
青年交往，把中柬友好事
业传承发扬光大。

洪森表示，很高兴成为
中国春节后接待的首位外
国领导人。无论是 3 年前
的那次访问，还是此访，我
都希望传递柬埔寨人民始
终同中国人民坚定站在一
起的明确信息。柬方坚定
奉行一个中国政策，坚决支
持中方维护国家主权、安
全、发展利益，坚定支持中
国“一国两制”方针，坚决反
对任何外部势力在涉港、涉

疆、涉藏等问题上干涉中国
内政。我完全赞同中方有
关推进“钻石六边”合作架
构的设想。

双方还就共同关心的
问题交换意见。习近平强
调，发展不是少数国家的权
利，搞意识形态对抗，把经
贸科技交流政治化、武器
化，强推“脱钩断链”，遏制
打压别国发展，要求地区国
家选边站队，是强权霸权行
径，不得人心。中方站在历
史正确的一边，将坚决维护
国家主权、安全、发展利益，
维护国际公平正义。

打造中柬“钻石六边”合作架构
习近平会见柬埔寨首相洪森，开启中柬命运共同体建设新时代

中国空间站全面建成后航天员首次出舱

圆满完成出舱全部既定任务

N据福建日报

10日，作为泉州（南安）
高端装备智造园重点入驻
项目，国家智能铸造产业创
新（泉州）中心顺利实现运
行。据悉，这是全球少有的
万吨级铸造3D打印全流程
智能工厂。

该智能工厂主要由 3D
打印车间、熔炼车间和精整
车间组成，依次完成砂芯的

打印、熔炼浇注、冷却成型
以及最终铸件的抛丸、热处
理、打磨、喷漆等。

记者在生产现场看到，
技术人员只需将参数输入
电脑，铺砂器在指令下开始
操作，每铺设一层砂子，打
印头便喷射一层树脂，在树
脂和固化剂作用下形成砂
芯的横截面形状，经过几千
层的堆积，砂芯打印完成。

“打印一个批次砂芯

只要 9 个多小时。传统手
工造型需要模具制作，而
3D打印则直接省去了这一
步骤。”国家智能铸造产业
创新（泉州）中心项目经理
袁旭鹏告诉记者，传统铸
件的生产从工艺设计到产
品出来需要 30 天到 40 天，
而基于 3D 打印的铸造基
本上 20天内就能交付。与
传统工艺比，3D 打印解决
了模具制备周期长、成本

高和难以制作曲面等复杂
构件的难题，打造无吊车、
无模型、无重体力劳动、无
废砂及粉尘排放、无温差
的生产模式。

据介绍，位于南安的国
家智能铸造产业创新（泉
州）中心项目总投资约 2.54
亿元，总建筑面积约 1.4万
平方米，一期共投入 10 台
3D打印机，其中6台已开始
运行。

“目前国内外大型的、
基于3D打印的全流程铸造
智能工厂并不多，吨位也较
小，南安该项目建成后能够
年产高端铸件约 1万吨，成
为全球少有的万吨级铸造
3D打印全流程智能工厂。”
袁旭鹏介绍，目前铸件的生
产过程能够实现全数字化，
在生产车间里，各种规格的
砂芯均由机器人自动运载
作业。由移载机器人、桁架

机器人、砂芯表设备、立体
仓库等组成的智能生产线，
生产效率可以达到同等规
模传统铸造的3倍以上。

“我们通过搭建国家智
能铸造产业创新（泉州）中
心，建立企业数字化智能化
绿色化发展的示范模式，引
领泉州市乃至全省铸造产
业发展趋势，带动区域铸造
行业转型升级。”南安市工
信局相关负责人说。

我省万吨级铸造3D打印智能工厂投运
全球少有，全流程智能，生产过程全数字化

专家介绍，在空间站寿
命周期内，通过多次更换不
同载荷开展舱外暴露实验，
可以提高空间站应用价
值。货物自动出舱可有效
避免航天员出舱安装载荷
带来的任务风险和航天服
寿命折损问题，同时节约航
天员出舱活动所占用的在
轨工作时间，提高空间站在
轨运行效率。

在任务规划上，空间站
通过大、小机械臂分别工作和
组合工作模式，在配置一个货
物气闸舱的情况下，支持载荷
在舱外大范围转移，可以完成
问天实验舱、梦天实验舱舱外
暴露载荷部署和回收。

多种出舱模式充分体
现了中国空间站在系统设
计上的先进性，适配不同的
任务需求，既能发挥有人参

与的优势，又能最大程度提
升空间站运行效率。

此前，神舟十五号航天
员乘组先后完成了与神舟十
四号航天员乘组在轨轮换、科
学实验机柜解锁与测试、应用
载荷货物出舱、空间站及载人
飞船设备巡检、出舱活动准备
等工作，开展了在轨医学检
查、失重防护锻炼及一系列空
间科学实（试）验。

出舱作业时间约7小时，
出舱范围首次覆盖空间站三
舱，航天员首次手持大体积的
脚限位器和舱外操作台；充分
运用数字孪生技术，依托数字
空间站进行仿真模拟，首次在
出舱演练过程中机械臂不再
进行真实运动……

面对此次出舱任务的
新形势新挑战，航天科技集
团五院空间站团队仔细分
析影响因素，对空间站机械

臂运动路径进行了多轮迭
代，最终形成多个复杂运动
构型的实施方案，并针对不
同作业点设计了多条紧急
返回路径，形成了多个预案
并开展演练，确保航天员在
规定时间快速安全返回。
同时，由航天科技集团五院
抓总研制的空间站各分系
统、单机产品协同发力，为
任务成功以及空间站长期
稳定运行贡献了力量。

在此前任务中，航天科
技集团五院空间站团队通力
协作，完成了首次自动转运
暴露载荷出密封舱以及机械
臂在轨部署暴露载荷工作，
充分考验了空间站货物气闸
舱、机械臂、空间站各系统以
及航天员的协同配合。这种
通过货物气闸舱完成载荷的
出舱安装方式在总体设计上
具有显著优势，凝聚了中国
航天总体设计的智慧。

记者从中国载人航天工程办公室获悉，2月10日0时16分，经过约7小时的
出舱活动，神舟十五号航天员费俊龙、邓清明、张陆密切协同，圆满完成出舱活
动全部既定任务。这是中国空间站全面建成后航天员首次出舱活动，航天员费
俊龙、张陆首次漫步太空。

航天员出舱活动期间，完成了梦天舱外扩展泵组安装等任务，全过程顺利
圆满。此外，空间站货物出舱安装任务也于前期陆续开展。目前，能量粒子探
测器、等离子体原位成像探测器等载荷已完成出舱安装，全面验证了舱外载荷
安装流程和空间站货物气闸舱、转移机构等部件的功能性能。

提升空间站效率

创造多个“首次”
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2月9日在北京航天飞行控制中心拍摄的神舟十五号航天员
费俊龙开展舱外操作的画面 新华/图


